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et profiles 

Jm f invention se rapporte a tin proc^de d 1 assemblage de tdles/ainsi 
qu'aux elements de 1 1 assemblage ainsi obtenus. 

It* assemblage de deux tftles s'opbre gen^ralement , soit directe- 
ment , par recouvrement de leurs bords, soit indirectement, k 
5 I'aide d'au moans un couvre-joints, euz-memes en tSle et cbevau- 
ciiant les bords des tSles k assembler. 

Pour cet assemblage, les bords des tSles presentent en concor- 
dance des trous obtenus pair pergage ou poinQonnage, afin de loger 
chacun la tige de l f un des organes d f assemblage tel des boulons 
10 ou des rivets. 

Lorsque les tfiles resolvent des sol 1i citations opposees, le 
corps de I'organe d f assemblage est soumis a une contrainte de 
oisai 1 1 ement • 

Pour eviter les mefaits d'une rupture par cisai 11, ement , les 

15 organes d 1 assemblage, afin d f §tre renf orces, sont alors cboisis 
de section excessive et/ou en materiau de trfes haute resistance, 
ce qui evidemment majore fortement le prix de revient. 

Pour d^eharger patiellement les organes d' assemblage de cette 
contrainte de cisaillement , il n'est Evidemment pas envisageable 

20 d'augmenter l f adherence des tSles I'une sur l 1 autre car ceci impo- 
serait d'accentuer le serrage provoqu£ par I'organe d'assemblage 
et soumettrait done celui-ci a une forte contrainte d 1 extension 
qui combinee h la contrainte de cisaillement r^siduelle exige- 
rait egalement pour que le boulon y resiste que celui-ci soit en 

25 acier special et/ou de section importante. 

En construction me can i que, lors de I 1 assemblage des deux pieces 
qui generalement sont d'epaisseur plus importante, le cisaillement 
d f un boulon ou d*une vis est quelquefois Evite gr&ce h l'adjonction 
d f un moyen d'ancrage d'une pi£ce dans l f autre comme par exemple 

30 d'une bague enfil€e sur le corps du boulon et qui s 1 a Juste dans 

un logement specialement ex£cut€ pour moitiE dans chaque pifece, de 
chaque c3t6 du plan de 1" assemblage , pour y supporter la contrainte 
de cisaillement. De ce fat, la vis ou le boulon travaille exclusi- 
vement en traction et peut done Stre de moindre section et/ou en 

35 acier ordinaire. 

Malheureusement, dans le cas d* assemblage de tfiles, les Epais- 
seurs de celle-ci ne permettent pas d f adopter cette solution 
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laquelle par ailleurs necessiterait un usinage precis qui greverait 
fortement le prix de revient. 

"Oniesultat que 1» Invention vise a obtenir est un procede d* as- 
semblage de tSles qui resiste au cisaillement tout en permettant 
5 1 'utilisation d'organes d' assemblage de faible section et en mate- 
riau de qualite courante et done de faible prix de revient. 

A cet effet, l» invention a pour objet un proee'de" du type cite 
plus haut notamment caracterise en ce qu'on emboutit dans l'une 
des tQles, une collerette qui forme pour l'organe d« assemblage une 
10 bague de longueur »L" superieure a l'^paisseur de la t8le et qui 
de ce fait, penetre au moins partiellement dans un trou execute* a 
cet effet dans 1' autre t&Le ou ladite bague sera maintenue par 
mise en place de l'organe d • assemblage . 

I- , Invention concerne egalement les Elements de cet assemblage. 
15 I. 'invention sera bien comprise a l'aide de la description ci- 
apres faite, a titre d'exemple non llmitatif, en regard du dessln 
ei-annexe qui representee scnematiquement : 

- figures 1 a 14, diverses formes de realisation des collerettes 
et organes d 1 assemblage . 
20 En se raportant figures 1 et 2, on voit que parmi les deux toles 
1 et 2, l'une d'elles presente k chaque point d'assemblage une 
collerette 3 venue d'emboutissage et/ou de poinconnage. Oette col- 
lerette 3 forme pour l'organe d'assemblage 4 une bague de longueur 
"I." superieure a l'epaisseur de la t6le 1. 

•De preference, cette longueur "I" de la bague est telle que la 
bague forme meme une saillie par rapport a la face externe 5 de la 
seconde tdle 2 et assure ainsi un maintien de l'organe d« assem- 
blage s*r une grande longueur. 

•La bague 3 penetrera done au moins partiellement dans le trou 6 
30 execute a cet effet dans 1'autre t«le 2. Cette bague 3 est alors 
maintenue dans ce trou par la mise en place de l'organe d'assem- 
blage 4. 

Cet organe d'assemblage 4 consiste par exemple en un corps 7 de 
boulon et en son ecrou 8. 
35 Au moins dans le cas ou la collerette 3 de la premiere tdle 
forme une saillie sur la face externe de 1'autre tole, sur cette 
face externe, 1' element correspondent de l'organe d'assemblage 
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ne prend appui qu'autour de ladite collerette grace a une rondel- 
le independante 9 a'epaisseur au moins legerement superieure a la 
s a i l H e. 

Dans une variante de realisation, cette rondelle d'appui fait 
corps avec l'element correspondant de l'organe d'assemblage dans . 
lequel elle est delimitee par execution d'une gorge 10 logeant 
l'extremite de la collerette. 

Cette rondelle et la collerette qu'eUe ceinture peuvent Stre 
sifcuees aussi bien sur la face recevant l'ecrou 8 (figure 1) que 
sur celle recevant la t@te 11 du corps du boulon (figure 2). 

Af in de renf orcer la tole inf erieure 2 de maniere equivalente 
au resultat obtenu pour la tole superieure, il est avantageux 
(figures 3 et 4) d'y emboutir egalement une collerette 12 mais 
de preference de longueur "1" inferieure a la longueur "I." de la 
collerette 3 de 1' autre Dagne, afin de ne pas depasser de cette 
derniere apres assemblage. 

Comme ci-dessus, cette disposition reste valable que les eolle- 
rettes 3,12, soient tournees vers l'ecrou (figure 3) ou vers la 
tdte 11 du corps du boulon (figure 4). 
20 Que l'on ait un assemblage a simple collerette (figures 1 et 2) 
ou a double collerette (figures 3 et 4) dans les deux cas on a 
deux tales dont l'une porte une collerette 3 qui est dite exteme 
du fait que jouxtant l'axe de l'organe d» assemblage elle coiffe 
1* autre collerette 12 dite interne ou a de"faut le simple trou 6 
25 de 1' autre tdle. 

Dans une forme avantageuse de realisation, le pourtour 13 de la 
collerette externe 3 est repousse" dans la direction opposee a la 
collerette, ce qui permet d'allonger et/ou de centrer la colleret- 
te et d'obtenir un meilleur maintien de l'organe d' assemblage 4 
30 qui ce cas, outre la rondelle 9 d'appui a la p&ripaerie de 

la collerette porte Egalement une rondelle 14 d'appui a la peri- 
pheric de la zone repoussee 13. 

Bvidemment, comme pour la rondelle 9, cette rondelle 14 pent 
Stre independante de l'organe d' assemblage 4 ou faire corps avec 
55 l'un des elements de cet organe 4 que 1' assemblage soit a simple 
collerette (figure 5) ou a double collerette (figure 6). 

Ainsi que eela est represente" aux figures 1 a 6, l'organe d'as- 
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saablaga 4 peut «tra ua boulon * tste ^ de Bt 

da*a on .ode pr« <re de r&li8atlon , arin de ^ aer ^ 

I* aarpa 7 du ioulan at* callaratta at/au de parfaire la parpaudi- 

aaua to tata (flW a3 tX J - ItlS SuT^^ 

rrr? 15 - 16 x, -~" ae * 

U) ™ * S °" 4 ""«•**• <*»pla ( fig ura s 7,8 at ,2 a 

14) ou double (figures 9 e-fc im ~ 

10 representee). } ° U — 8 ^ <™n 

-Laoite tete (figures 8,11 et 14). 

col^«?T' T"^ 48118 ^ 088 «"» "-"Mag. a slmple 

la. JTT assurer amal le Mooaga du .corps da Doulon 

Xea avaatagaa da aa precad, d^saea^e scat aoLeu* at 

" tr^::: r boutie ies ^ - «~ 

- elle maintient la perpendicularity a™ 

tdles «-cuiarite du boulon par rapport aux 
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1. Precede d' assemblage de t8les?£S moyln d'organes d' assemblage 
tela que, plus particuliferement mais nan exclusivement des boulons 
engages dans des orifices executes h cet effet dans les tfiles, ce 

5 precede etant caracterise ence qu'a chaque point d' 
assemblage, on emboutit dans l'une des t8les une collerette dite 
externe qui forme pour 1« organs d f assemblage une bague de longueur 
superieure a l'epaisseur d'au moins la premifere t8le et qui p^nfetre 
au moins part iellement dans 1' orifice execute h cet effet dans 
10 1' autre t6le ou ladite bague sera maintenue par mise en place de 
l»organe d 1 assemblage. 

2. Procede selon la revendication 1, caracterise en ce qu'on 
repousse le pourtour de la collerette exteme dans la direction 
opposee a la collerette jusqu'a ce que la bague se r^partisse et 

15 forme done une saillie de chaque c8te de la t8le. 

3. Procede selon la revendication 1 ou 2, caracterise en ce que, 
dans 1' autre t8le, on emboutit ggalement une collerette dite inter- 
ne mais de longueur moindre que celle de la collerette externe 
afin de ne pas ddpasser de celle-ci apr&s assemblage. 

20 4* Element selon le procede de l'une quelconque des revendica- 
tions 1 a 3, caracterise en ce que sa partie jouxtant la face 
externe de la collerette a une forme ^pousant au moins localement 
la forme de ladite face. 

5. Element d' assemblage selon le procedd de l'une quelconque des 
25 revendicatlons 1 a 3, et notamment un boulon caracterise en ce que 

l'ecrou se prolonge h l , interieur de la collerette externe sous la 
forme d'une bague. 

6. Element selon la revendication 5 caracterise en ce que la 
bague de l^eerou s'encastre dans une gorge que presente a cet 

30 effet la tete du boulon. 

7. Element de l f assemblage selon le procede de l f une quel- 
conque des revendications 1 h. 3, ©t notamment un boulon caracteri- 
se en ce que sur la face ou la bague forme une saillie, 1* element 
du boulon presente une rondelle d'appui a la peripberie de ladite 

35 saillie. 

8. Element selon la revendication 7, caracterise en ce que la 
rondelle presente un bossage s'engageant dans 1' orifice de la 
deuxieme tdle. 
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Fig.-1 Fig._2 




